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บทคัดยอ 
 

             ปริญญานิพนธฉบับนี้  มีวัตถุประสงคเพื่อทําการศึกษากระบวนการผลิตใบแทรกรุน L800
เพื่อลดตนทุนและเปรียบเทียบคุณภาพ ที่เกิดกับชิ้นงานระหวางพลาสมาและแมพิมพในกระบวนการ
ตัดของใบแทรกของบริษัท สามมิตร โอโตพารท จํากัด 
              ในการศึกษาโครงการนี้ เร่ิมจากการศึกษากระบวนการผลิตของใบแทรกรุน L800 จากนั้น
รวบรวมขอมูล กําลังการผลิตเดิม ยอดการสั่งผลิตเพื่อวิเคราะหดานตนทุนและคุณภาพชิ้นงานที่ได
จากการตัดของกระบวนการผลิตใบแทรกที่เกิดขึ้นโดยพลาสมา จากการวิเคราะหตนทุนและคุณภาพ
ช้ินงานที่ไดรับจากการตัดที่เกิดจากพลาสมาแลว พบวาชิ้นงานนั้นจะเกิดรอยครีบจากการตัดและมี
ระยะเวลาในขั้นตอนของการตัดที่ใชเวลานาน จึงไดมีการออกแบบแมพิมพและจัดสรางแมพิมพตัด 
เพื่อชวยในกระบวนการตัดของใบแทรก ปริญญานิพนธฉบับนี้ไดจัดสรางแมพิมพขึ้นเพื่อชวยลด
ปญหาของการเกิดครีบที่เกิดจากการตัดโดยพลาสมาชวยลดเวลาในการผลิตกําลังการผลิตเพิ่มขึ้นและ
คุณภาพงานดีขึ้น 
              ผลของการปรับปรุงกระบวนการผลิตใบแทรกรุน L800 โดยการเปลี่ยนขั้นตอนการตัดใบ
แทรกจากพลาสมามาเปนแมพิมพ ทําใหบริษัทมีกําลังการผลิตที่เพิ่มขึ้น เนื่องจากเวลาที่ใชในการผลิต
นั้นนอยลง และไดงานที่มีประสิทธิภาพดีขึ้น 
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Abstract 
 This thesis aimed to study the production process of the track shoes L 800 series in order to 
reduce the cost and capacity which occurred with the workpiece between a punching machine and a 
plasma cutter of track shoes of Sommit Auto-parts Company. 
 For the project stuty, it stared from the stuty of  production process of  track shoes L 800 
series then collected the previous data of productivity and total of production order in order  to 
analyze cost and workpiece capacity got from cutting of track shoes production process occurred by 
plasma cutter. From the analysis of cost and workpiece capacity got from plasma cutter, it was 
found that such the workpiece made flippers from cutting and took time for cutting procedure; 
therefore there was the punching machine desingn and cutter creation in order to help track shoes in 
cutting process. This thasis had created the punching maching in order to reduce the flipper problem 
from cutting by plasma cutter. It could reduce time of production, increase the productivity and be 
butter in workpiece capacity. 
 The result of production process improvement of track shoes L 800 series by changing the 
cutting procedure of track shoes from plasma cutter to be the punching machine made the company 
increase the productivity because of the time of production was reduced and the workpiece capacity 
was more effective. 
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