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บทคัดย่อ 
 

จากการศึกษา  กระบวนการท างานตลอดจนถึงกระบวนการออกแบบและผลิตชิ้นส่วนต่างๆของ
แม่พิมพ์โลหะ โดยเน้นส่วนที่เป็นเนื้อหาความรู้ในเร่ืองของการตัดขาด การพัฒนาแม่พิมพ์ที่มีอยู่เดิมให้มี
ประสิทธิภาพมากกว่าของเดิม และการออกแบบให้แม่พิมพ์ใช้งานได้ยาวนานขึ้น แล้วยังรวมไปถึงหน้าที่
ความส าคัญของชิ้นส่วนต่างๆ ของแม่พิมพ์โลหะ รวมถึงทฤษฎีที่ส าคัญที่น ามาสร้างแม่พิมพ์ปั๊มดาวกระดาษ
เพื่อมอบดาวกระดาษให้สภากาชาติไทย 
  ในขั้นตอนการทดสอบแม่พิมพ์โลหะแบบตัดอย่างเดียว (Single Die) จะมีขั้นตอนการท างานแบบ
ไม่ซับซ้อนนัก คือเป็นการตัดโดยหน้ากรรไกรไม่มีการขึ้นรูปหรือพับ ดังนั้นการตัดขาด จึงมีความส าคัญ
มาก เพราะจะต้องมีการตัดทีละหลายๆแผ่น เพื่อให้ได้ประสิทธิภาพสูงสุด 
  การตรวจสอบคุณภาพชิ้นงานดาวกระดาษหลังจากการปั๊มชิ้นงาน ที่ถือว่าผ่านการตรวจสอบ ช่วง
ที่ดีที่สุดในการปั้มอยู่ที่ช่วงความหนาของกระดาษ 10-40 แผ่น/คร้ัง เพราะมีลักษณะที่มีรูปทรงสวยงามตาม
แบบที่ก าหนด  ผิวเรียบเสมอกัน ไม่มีรอยยับ และที่ส าคัญสามารถใช้งานได้จริงตามวัตถุประสงค์ที่ต้องการ 


